' Catalogo Técnico

Atuador Hidraulico Compacto
com Embolo Magnético

Série CHDR




Série CHDR

Vantagens —
» G *
- De acordo com norma JIS F i &y
- Corpo de Aluminio preciso e Requintado ‘
- Embolo magnético em todos @
- Economiza espaco de Montagem
- Montagem direta, sem acessoérios,
reduzindo custos
Caracteristicas Técnicas
@ (mm) 32 40 50 63
Atuacao Dupla Acao
Fluido Oleo Filtrado
Pressao de Teste 15MPa (150 kgf/cm?)
Pressao de Operagéo 0.3 ~ 10MPa (3~100 kgf/cm?)
Velocidade Pistao 8 ~ 100mm/s
Temperatura de Trabalho -10° ~ +60°C (sem congelamento)
Tolerancia do Parafuso Level 2
Tolerancia de Curso *9-8mm
Sensor Aplicavel SM-32R
Forca Teorica
N)
@ mm Haste Diregio |Area do Pistio Presséo de Operagédo (MPa)
(mm) de Operagao (mm?) 35 7 10
- 18 ouT 804 2814 5628 8040
IN 549 1922 3843 5490
out 1256 4396 8792 12560
40 224 IN 862 3017 6034 8620
o 28 ouT 1963 6871 13741 19630
IN 1347 4715 9429 13470
- 355 out 3117 10910 21819 31170
: IN 2127 7445 14889 21270
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Série CHDR

Codificacao
CHDR -
3 (mm) Curso Acessorios Tipo de Rosca
32 Consultar - | Padrdo F | Fémea
40 Tabela LB| Suporte M| Macho
50
63

Exemplo: CHDR32-25M

Curso Padrao

Curso
o 5 10 15 20 25 30 40 50 75 100
(mm)
332 o o o o @ o o o o
@40 o o o ([ ] [ ) o (] o o ]
@50 o o o o o o o o o o
763 o o o o o o o o o o
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Série CHDR

Dimensional
e CHDR 32 - Padriao e Rosca Macho
19.5 2-Rc(PT)1/4 19.5
\ Subtense 14
M12X1.75dp15 M16X1-5
g Rl
Q ) ' % ’ } ’ N
@ 21
25
14 4-296.6 through ! 35
147 8011 dp6.5 10 51+Stroke | 86+Stroke
Counter hole 61+Stroke
(163

e CHDR 40 - Padrao e Rosca Macho

20.5 2-Rc(PT)1/4 205

\ Subtense19

M20X1.5

. M16X2dp20 :E + | o%é@ ‘\

~—

S @% o
26
30 |7
4086 though  ~—1" iy
8-014 dp 8.6 10 95+ Stroke - Jortroke
Counter hole 65+Stroke
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Série CHDR

¢ CHDR 50 - Padrao e Rosca Macho

22 2-Rc(PT)1/4 22
Subtense 24
M24X1.5

oopa o ‘91»%9 e

M20X2.5dp24

@ . 7 ) -
) @
31
35 8‘
8 46
4-@11 through
8-017.5dp10.8 11 60+Stroke 106+Stroke
Counter hole 71+Stroke
[181

e CHDR 63 - Padrao

® Rosca Macho
255 2-Rc(PT)1/4 25.5

Subtense 30

M27X3dp33 % M30X1.5
- I [
8 @% }
41
45 |9
o ‘
30 4-@13 through 58
(169 8-020 dp13 13 67+Stroke 125+Stroke
Counter hole 80+Stroke
o7
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Série CHDR

2XRc1/4
® CHDR 32[ | |LB Suporte para Pés © ©
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114 16 \ \ 51+Stroke ! 16
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94 86+Stroke
e CHDR40[ | LB Suporte para Pés {}} 2XRe/4 6}
~ iy 5
Heo—F
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7
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Série CHDR

2XRc1/4
e CHDR50[ ][ |LB Suporte para Pés 6} 6}
- <D s
@A 2
— N\
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108+Stroke
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@ S
T - ] - - T o
C ©-
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Série CHDR

A Precaugodes

Leia atentamente antes de usa-lo:

1. Use parafusos de cabeca Sextavada para montagem
do Cilindro. (Classe de forga 10.9 ou maior)

2. Uma vez que uma carga lateral nao pode ser aplicada
a haste do pistéo, construa o gabarito de montagem de
tal maneira que uma carga lateral ndo seja aplicada.

3. Certifigue-se de que o comprimento de intertravamento

da rosca da extremidade da haste (rosca macho ou fémea)
e o material de montagem é de pelo menos 80% do didametro
da rosca.

4. Quando estiver operando o cilindro pela primeira vez,
certifique-se de liberar o ar dentro do cilindro e da tubulacao.
Quando a liberagao de ar estiver completa, opere o cilindro a
pressao reduzida e aumente-o gradualmente até a pressao
de operagao normal.

5. Uma vez que a série CHDR n&o possui um plugue de
liberacéo de ar, libere o ar de outros componentes também.

6. Nao use dois cilindros de frente um para o outro na
horizontal ou na vertical, de tal maneira que as hastes do pistéo
batam umas nas outras.

7. Para montar o corpo do cilindro com parafusos de montagem,
use torques de aperto na tabela a direita como guia.

Torque do Parafuso de Montagem do Corpo

(mﬁm) P,\:;a:;sg%;e Torque de Aperto (N.m)
32 M6 7
40 M8 16
50 M10 30
63 M12 40

® Consulte o chanto ao usar um cilindro préximo
a um corpo magnético (incluindo proximidade em
qualquer lado), como mostrado na figura abaixo,
pois a operagado do sensor pode se tornar instavel.

77

©

[/ 7777777777 7/77/7¢——Magnetic substances
(iron flange etc.)

Montagem do Sensor

Insira o sensor na ranhura de montagem por foto da direita.
Depois de ajustar na posicao de montagem do sensor, use
uma chave de fenda para apertar o parafuso.

A\ Caution

Screwdrive —— M2.5X4/screw
(Included with sensor)

\ /éf
Use uma chave de fenda de relojoeiro com uma alga de 5 a 6 mm \ .

de diametro ao apertar o sensor.

4
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