' Catalogo Técnico

Valvula Economia
de Vdcuo
Série ZP2V
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Série ZP2V

Vantagens E="
, iE-
- Reduz o consumo de vacuo quando a i il
ventosa ndo esta em operacgao;
- Compacto e Leve .
- Facil instalacao U
Caracteristicas Técnicas
Modelo ZP2V-01 ZP2V-02 ZP2V-03 ZP2V-04
Vacuo a -30kPa (L/min) 2.3 2.9 7.3 8.1
Vacuo a -60kPa (L/min) 2.5 3.4 8.0 9.0
Vazao Pressao Positiva (L/min) 310 340 590 790
Fluido Ar comprimido
Max. Pressao de Operacao 0~ 7 Bar
Max. Vacuo de Operagao 0 ~-100 kPa
Temperatura 5°~60°C
Grau de Filtagrem 40 pym
Codificacao
ZP2V -
Conexao

01 | Rosca 1/8"
02 | Rosca 1/4"
03 | Rosca 3/8"
04 | Rosca 1/2"
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Série ZP2V

Construcao

No. | Descrigdo Material
1 Corpo Aluminio
2 Valvula Aluminio
3 O-ring NBR
4 Mola Acgo INOX
5 Gaxeta NBR + INOX
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Funcionamento

Condigéo Inicial

Quando em sucgao da pega

Quando uma pega

Condicdo de Operagédo da Valvula

Elemento

Nao havendo fluxo de ar,
a valvula se mantém aberta
pela forga da mola.

Valvula Fechada

Quando a pega de trabalho é solta
da ventosa de sucgéo, a valvula é
fechada pelo fluxo de ar, e a sucgdo
é s6 podera fluir através do orificio
fixo. Neste momento, uma
quantidade de ar correspondente

ao tamanho do orificio fixo é sugada.

Valvula Aberta

Quando a pega de trabalho é sugada
pela ventosa, a valvula é aberta pela
forca da mola, abrindo o caminho
entre a vélvula e o corpo para sucgéo.

Sem pega de trabalho Em sucgdo é liberada
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Valvula Aberta

Ao liberar a pega de trabalho, a
valvula esta aberta para liberagao

do ar e consequentemente o caminho
até o corpo se abrira.
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Série ZP2V

Dimensional

Sentido do Vacuo
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Modelo A B C D E L
ZP2V-01 G1/8" 8.5 G1/8" 8 14 34
ZP2V-02 G1/4" 11 G1/4" 10 17 36
ZP2V-03 G3/8" 12 G3/8" 10 22 39
ZP2V-04 G1/2" 14 G1/2" 12 27 41
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Série ZP2V

Exemplos de Aplicacao

Gerador de Vacuo

Valvula de
Economia

LA LK

Ventosa | Ventosa
nao utilizada - nao utilizada
em economia Suc"}ao da Pega em economia

de vacuo de vacuo
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Série ZP2V

A Precaugoes

* Produto néo possui fungéo de retencdo do vacuo, ndo podendo ser utilizado para esse fim.

* Nao desmonte o produto. uma vez que o produto € desmontado e remontado, ele ndo sera capaz de satisfazer o

desempenho original.
» Garantir a total limpeza dos tubos e conexdes antes de serem conectados a valvula.

» Areducéo da pressao de vacuo enquanto a pega de trabalho é sugada e liberada depende da taxa de fluxo
caracteristicas do gerador de vacuo. Verifique a taxa de fluxo do gerador de vacuo antes de colocar equipamento

em operacao.

» Quando o elemento filtrante embutido no produto ficar obstruido, substitua a pega por completo.

» O ZP2V pode ser montado na posi¢éo de preferéncia, livre montagem.

* Ao efetuar a instalagdo da pecga, observar atentamente a orientagdo do sentido de fluxo de vacuo (Figura 1). Evitando assim,

a danificagdo do produto se montado ao inverso.

Figura 1.

Sentido do Vacuo
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